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Robdtica em manutencao- Solucao para processo
de troca de chapas laterais de vagoes.

Elane Estrela e Stelmo Salgado
(VALE _ Sao Luis/MA)
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VVALE Sobre a Vale

Hoje, a Vale € a
segunda maior
mineradora
do planeta.
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'VALE Sobre a Vale il Ferrovias

VALE
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V B Ferrovias ANTF
RALE Estrada de Ferro Carajas 35 i

SISTEMA FERROVIARIO: Produtividade e Seguranca Operacional



[VENcoNtroge

Mineracao o Coracao do SONMOde
VALE Negodcio da Vale il Ferrovias ANTF

A descoberta e transformacéo dos minerais € o coracao do
negocio da Vale. Empresas em todo o mundo dependem
da producao das operacOes mineradoras da Vale para
criar os produtos que as pessoas usam no dia-a-dia de
suas vidas.

Caulim

Carvao

Manganés e ligas de ferro

Aluminio
Niquel

Minério de ferro
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vv ALE Estrada de Ferro Carajas Ferrovias ANTE

_ _ Sin Luis
Informac“)es Oerac:lonals

892 km de ferrovias — Bitolade 1.6m
253 Locomotivas;

15,440 Vagoes;

Velocidade maxima de 80 km/h;
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V VALE Motivador Projeto Wi Ferrovias ANTF

OTIVADOR DO PROJETO
nda Atual: 1122 Vagoes;
acidade Man: 276 Vagbes/ano;
anda Anual: 687 Vagoes;
guranca
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" VALE

Necessidade do Projeto

Problema .....
Como atender a crescente demanda de reforma de
vagoes ?
Como melhorar a exposicao de riscos dos
funcionarios?

Solucéao .....

Procurar no mercado uma solucao que atenda as
necessidades da vale ?
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" VALE

Premissas do Projeto

» Ciclo -16 horas ;
 Operacao da célula devera ser feita por uma so pessoa;

« Seguranca pessoal dos envolvidos no processo seja
garantida;

 Todas as operacoes realizadas de forma ergonomicas;

* Fluxo adequado de movimentacdo dos componentes e
INSUMoOsS;

e Garantir confiabilidade e facilidade de manutencéo.
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. T i Ferrovias ANTF
Disponibilizada 5

Dimensdes da Célula
Largura: 7,2 mts
Comprimento: 32 mts
Altura: 5,5 mts
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Premissas do Projeto - :
VALE  Integracdo com Ambiente Ml Ferrovias ANTF

Manutencdes
Preventivas e
Corretivas em
duas linhas
paralelas

e -\ Atividades
Tt > i de
Manutencéo

Ponte Rolante

Movimentacéao de
Empilhadeira
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Desafios do Projeto Ferrovias ANTE

Eliminacao dos Riscos

Regibes com
dificuldade de
acesso e
resgate em caso
de mau subito

Exposicéo a
radiacdes ionizantes
e fumos de solda

Ponte Rolante para
movimentacéo de

nnnnnn

Trabalho sobre

Riscos Ergonémicos plataformas

para atividades de
Solda




Desafios do Projeto

VALE Processo dg CorteN, Solda Ferrovias ANTE
e Manipulacao s P

Corte
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Desafios do Projeto
VALE Condicoes e Preparo de
Vagoes

™% [VEncontroge
bl Ferrovias ANTF

Sujeira residual
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" VALE Solucao Proposta ABB i Ferrovias ANTE

Visao Geral

e Célula robotizada de corte, soldagem e manipulacdo de
chapas com solucéo de abastecimento de chapas.
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10
20
30
40
50
6°
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Etapa
Etapa
Etapa
Etapa
Etapa
Etapa

: Posicionamento do vagao.

: Localizag&o do vagéao - Laser.

: Localizag&o da junta de solda.

. Corte plasma da chapa entre montante.

. Retirada da chapa e descarte.
Manipulacéo e posicionamento de chapa.

Solucao Proposta ABB
Sequencia de Processo

[VENcontrode
& Ferrovias ANTF

7° Etapa: Ponteamento da chapa manipulada

8° Etapa: Compresséo da chapa nova posicionada
9° Etapa: Localizacdo da junta de solda.

10° Etapa: Soldagem externa da chapa nova.

11° Etapa: Soldagem interna da chapa nova.
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V VALE Solucao Proposta ABB bl Ferrovias ANTF

Equipamentos
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Cragnéstive |

Recomposicao de Chapas de Vagdes

Selegdo- T . Histec, Hworics
Vagbet Precerse | de A de Procamse |
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Selegao d_e aaEls b:lza substituicao:

Clique na drea que deverd ser substituida: Vagio 1

El C
Vagao1 Vagio2

Selogho de. Tempos de Historico Histérico | Seleciio de. Tempos de Historico Hist
Sinotico ‘ s | Processos ‘ Topos o | Alarmes ‘ il | e Cameras Tola Inicial Sinotico grerss Processos e Aarmes e, . Camer Tola Inicia
Mensagem de operacio Wensagem de operagio
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V VALE Equipamento em B Ferrovias A
Funcionamento |

lJl'i.ili-!” 3\ ::i!-!:_-'..‘ —_ "Eu :IEH _il.J" m !.j‘"' " J
Teste de Aceitacao em Fabnca
Margo 2012

TAF_ABB_Marco2012.wmv
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Status atual e
VALE préximo passo i Ferrovias ANTF
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V‘VALE Equipe Vale e ABB

envolvida no projeto
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V VALE FPerguntas e Respostas il Ferrovias ANTF
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Obrigada!
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